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Праздник к нам приходит...

С  Новым
 годом!

Бизнес печатный
Пусть и нелёгкий,
Зато ароматный
И розовощёкий.

В новом году
Побед небывалых
Свершим череду — 
А это немало!

Будем здоровы,
Крепки, мускулисты,
Друзья дорогие —
Полиграфисты!



Новый год является своеобразным праздником-
рубежом, благодаря которому мы подводим итоги
уходящего года, ставим новые цели и задачи.

Пусть же наступающий год будет счастливее уходящего,
мечты становятся явью, любовь окружает нас,
а удача улыбается тёплой и искренней материнской улыбкой.

С Новым годом, дорогие коллеги,
партнёры, друзья!

620086, Ðîññèÿ, ã. Åêàòåðèíáóðã, 
óë. Ïàëüìèðî Òîëüÿòòè, 11à, îôèñ 4,
òåë.: (343) 234-44-93, e-mail: ural@yam.ru,
www.yam.ru

ООО «ЯМ Интернешнл (Урал)»
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бумага
—  Sunbrite Digital, производитель — 

APP (Китай). Высококачественная мело-
ванная бумага со специальным покрытием 
для цифровой печати. Бумага поставля-
ется в форматах 45 х 32, 46,4 х 32 и 33 х 48,8.

—  Top, производитель — Sappi. Бу-
мага Тор —это высокое качество печати 
по привлекательной цене.

Разные ценовые категории и различ-
ные виды покрытия вышеперечисленной 
бумаги позволяют удовлетворить спрос 
клиентов по всем основным критериям.

Color Copy
Color Copy — это полноцветные ла-

зерные отпечатки уникального качества 
и яркости. Захватывающе реалистичные 
отпечатки, неотличимые невооружённым 
глазом от фотографии. Главные преиму-
щества этой бумаги таковы:

—  чёткие отпечатки и специальная 
обработка поверхности для превосход-
ной цветопередачи;

—  идеальное формование листа 
для равномерного переноса тонера;

—  превосходные результаты пе-
чати на высокопроизводительном обо-
рудовании, превосходная ровность 
листа;

—  пониженный износ оборудования;
—  стойкость к нагреву до +200 °C;
—  нетоксичность;
—  стойкость к старению, сертифици-

рована ISO 9706;
—  продукция не наносит вреда окру-

жающей среде;
—  вся продукция марки Color Copy 

сертифицирована FSC (Лесным попечи-
тельским советом);

—  бумага одобрена ведущими произ-
водителями печатной техники;

—  гарантирована работа на всех су-
хотонерных цветных лазерных печатных 
машинах.

DNS premium
DNS premium — это бумага самого 

высокого качества, предназначенная 
для профессионального использования 
на всех типах цифровых машин. Она 
применяется как на лазерных цифро-
вых печатных машинах, использую-
щих сухой тонер (iGen, Nexpress), так 
и на струйных высокопроизводитель-
ных печатных машинах (OCE Jetstream, 
Kodak Versamark). Это универсальный 
продукт для  всех профессиональ-
ных печатных предприятий с разно-

образным оборудованием. Бумага DNS 
premium прекрасно подходит для пре-
принта и офсетной печати, что делает 
её особенно привлекательной для про-
фессиональных печатников.

DNS premium обладает высокой оп-
тической белизной, что обеспечивает 
отличную контрастность как текстовых, 
так и графических изображений. Благо-
даря применению технологии ColorLok® 

при производстве бумаги на струйных 
принтерах с пигментированной краской 
можно печатать многокрасочные бро-
шюры и презентации, требующие особой 
насыщенности цвета.

Преимущества DNS premium:
—  отличная белизна, идеальная 

для передачи текста и графики;
—  широкий диапазон граммажей 

и форматов;
—  FSC-сертифицирована, EU-flower;
—   г а р а н т и р о в а н н о  п о д х о д и т 

для цифровой печати и препринта, при-
менима для офсетной печати.

Sunbrite Digital
Sunbrite Digital  — хорошо зареко-

мендовавшая себя мелованная бумага 
со  специальным покрытием для  всех 
типов цифровых машин. Поставляется 

в форматах SRA-3 и 464 х 320 мм (формат 
под HP Indigo).

Её преимущества:
—  не нужно резать бумагу на «циф-

ровой» формат;
—  отсутствие пыльности при завод-

ской резке бумаги;
—  превосходные результаты пе-

чати на ксерографических машинах и HP 
Indigo;

—  бумага упакована в пачки, которые 
удобно перевозить и хранить;

—  бумага имеет необходимую влаж-
ность;

—  сертифицирована ведущими 
производителями цифровых машин: HP, 
Xerox, Canon, Ricoh, Konica Minolta, Kodak.

Тор
Бумага Тор — высокое качество во-

площения ваших самых ярких идей. 
Она разработана для лазерной печати 
и печати с использованием технологий 

НР Indigo, протестирована и сертифи-
цирована всеми крупнейшими OEM-
компаниями (производителями ориги-
нального оборудования).

Преимущества этой бумаги:
—  бумага всегда превосходного ка-

чества: аккуратно обрезана, в надёжной 
упаковке, защищена от влаги;

—  краска прекрасно наносится и хо-
рошо закрепляется;

—  по внешнему виду и тактильным 
ощущениям напоминает офсетную бу-
магу;

—   п р е к р а с н о  п о д хо д и т  д а ж е 
для большого тиражирования, печати 
фотографий, книг, журналов, брошюр 
и рекламных материалов.

По материалам компании 
«Дубль В-Урал»



18 декабрь / 2011 / печатный бизнес

—  Антон Сергеевич, ваша компа-
ния занимается восстановлением по-
верхностей по технологии селективной 
электрохимической металлизации. В 
чём преимущества этого метода?

—  Селективная электрохимическая 
металлизация является по своей сути раз-
новидностью гальваники. Только в клас-
сической гальванике деталь погружают 
в ванну с электролитом и осаждение ме-
талла происходит на всю поверхность де-
тали. Для ремонта поверхности методом 
традиционной ванновой гальваники не-
обходимо демонтировать повреждённый 
цилиндр, транспортировать до места ре-
монта, снять слой металла со всей поверх-
ности цилиндра, нанести новое покрытие, 
отвезти цилиндр обратно в типографию 
и осуществить инсталляцию цилиндра 
со всеми необходимыми настройками. Все 
эти операции влекут за собой колоссаль-
ные финансовые и временные затраты.

Некоторые идут другим путём: бе-
рут на вооружение материалы из серии 
«холодная сварка». Однако при больших 
компрессионных нагрузках и длительных 
вибрациях эта «пломба» держится совсем 
не долго. К тому же, если она вылетит 
при печати, может повредить другие ци-
линдры. Так что я настоятельно рекомен-
дую не использовать этот метод.

В нашем  же случае работник выез-
жает в типографию в оговорённые зара-
нее сроки и проводит все необходимые 
работы прямо на  машине: подготовку 
дефектного места для работы (замеры, ме-
ханическую обработку), выделение ремон-
тируемого участка и заполнение дефекта 

слоем металла требуемой толщины, нане-
сение финишного покрытия и полировку.

Финишный слой металла — это ни-
кель, имеющий твёрдость 53–56 единиц 
по шкале Роквелла. Отклонение от цилин-
дричности восстанавливаемого участка 
составляет ± 5мкм. Ремонтные работы 
занимают от  нескольких часов до  не-
скольких дней: в зависимости от объёма 
и характера повреждения. При этом часто 
не возникает необходимости демонтиро-
вать что‑либо на время ремонта. Более 
того, в перерывах между ремонтом (на-
пример, ночью) машина может работать. 
По окончании всех этапов цилиндр ста-
новится полностью работоспособным.

Одним словом, главное преимуще-
ство данной технологии — Оператив-
ность. Оперативность именно с большой 
буквы.

—  Какие услуги и дальнейшее со-
провождение вы осуществляете?

—  Во-первых, устранение продавов, 
сколов, царапин, коррозии на печатных, 
офсетных и  формных цилиндрах. Во-
вторых, выявление и устранение скрытых 
очагов коррозии — к сожалению, бывает 
и такое. В-третьих, профилактические 
работы по предотвращению появления 
коррозии. На все работы мы даём гаран-
тию 12–18 месяцев.

—  В чём, на ваш взгляд, заключа-
ется секрет успешной работы и конку-
рентоспособности в сегменте рынка, 
который вы выбрали?

— Н а самом деле нет никакого се-
крета. Самое главное — это качественно 
и в срок выполнять свою работу, быть 

честным с  клиентом и  уметь избегать 
спорных ситуаций. Эти условия прино-
сят успех практически во всех сферах 
деятельности.

Как уберечь цилиндры
—  Чаще снимайте офсетное полотно, 

декель с офсетного цилиндра, компрес-
сионное полотно с формного цилиндра. 
Именно там чаще всего скапливается влага.

—  Тщательно осматривайте края 
и места между телом цилиндра и кон-
тактными кольцами на предмет возник-
новения очагов коррозии.

—  Периодически обрабатывайте ци-
линдры антикоррозионными составами.

—  Приучите обслуживающий персо-
нал не складывать инструмент на башни 
печатной машины. Из-за вибрации ин-
струменты иногда падают сверху, и таким 
образом, попадают между цилиндрами.

—  Протягивайте болты и гайки в по-
тенциально опасных местах.

—  Печатайте только на качественных 
материалах проверенных производи-
телей.

Беседовала Юлия Раильченко

Оперативный ремонт цилиндров 
от компании «СЭМ сервис»
Подбор квалифицированного персонала, соблюдение правил 
эксплуатации оборудования и техники безопасности и своевре-
менное выполнение технического обслуживания машин позволят 
руководству любой типографии избежать многих проблем с обо-
рудованием. О восстановлении цилиндров — об одном из элемен-
тов обслуживания печатных машин — мы поговорили с Антоном 
Коршиковым, директором компании «СЭМ сервис».

расходные материалы
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бумага

Влияние увлажняющих растворов 
на качество печати часто недооценивают. 
Они играют ключевую роль наряду с пе-
чатными формами, офсетными полотнами 
и красками. Только при достижении гар-
моничного сочетания этих компонентов 
можно получить оптимальный результат 
печати. Поэтому тщательное приготов-
ление увлажняющего раствора очень 
важно, особенно при печати с понижен-
ным содержанием спирта или бесспир-
товой печати.

Обычно для приготовления увлажняю-
щего раствора используется водопровод-

ная вода. Вода жёсткостью от 8 до 12 dH 
(или около 1,5–2,5 миллимолей карбоната 
кальция на  литр) подходит идеально. 
При других показателях жёсткости требу-
ется применение специальных добавок. 
Важно постоянно контролировать жёст-
кость воды, например, при помощи тесто-
вых полосок. При печати слишком мягкая 
вода часто приводит к эмульгированию, 
а слишком жёсткая — к известковым от-
ложениям, способным повредить валики 
красочного аппарата и офсетные полотна.

Наравне с жёсткостью важна и вели-
чина pH используемой воды. Если вода 
слишком кислая, оттиски сохнут дольше, 
а если слишком щелочная, то это может 
усложнить процесс очистки печатной 
формы. Стабилизировать уровень pH 
возможно с помощью применения до-
бавок в увлажняющий раствор, которые 
гарантируют постоянную величину pH 
от 4,8 до 5,3***. Такой диапазон обеспечи-
вает наилучший баланс между положи-

тельными и отрицательными свойствами 
раствора.

Для  повышения скорости смачи-
вания и текучести увлажняющего рас-
твора часто используется изопропило-
вый спирт (IPA). Обычно его содержание 
в увлажняющем растворе составляет 
8–10 %. Для печати с пониженным со-
держанием спирта рекомендуется до-
бавлять 3–5 % IPA. Его количество можно 
определить, например, с  помощью 
устройства AlcoSmart в составе системы 
CombiStar. Важно отметить, что понижен-
ное содержание спирта приводит к уве-
личению поверхностного натяжения 
и снижению вязкости раствора. Другими 
словами, при одинаковых настройках 

увлажняющего аппарата чем выше кон-
центрация спирта, тем меньше увлажня-
ющего раствора попадает на печатную 
форму. Это значит, что для исправления 
ситуации нужно увеличить скорость 
валика в ванне увлажняющего аппарата. 
Величину, на которую нужно поднять 
скорость валика, можно измерить с по-
мощью специальной тестовой формы 
Heidelberg.

Параметры увлажняющего раствора 
можно проверить с помощью универ-
сального тестера. Кроме величины pH 
и температуры тестер определяет элек-
тропроводность. В среднем, как только 
электропроводность становится выше 
показателя «свежего» увлажняющего рас-
твора на 800 мкСм / см, время подумать 
о его замене. Иногда, если допустимый 
предел упущен, печать ухудшается и пе-
чатник увеличивает подачу раствора. 
Однако это приводит только к загрязне-
нию увлажняющего раствора бумажной 
пылью или краской и нарушает баланс 
краска / вода в процессе печати. Такие же 
результаты будут, если температура ув-
лажняющего раствора слишком высока. 
Она должна быть между +10 и +14 °С.

П е р и ф е р и й н ы е  у с т р о й с т в а 
Heidelberg помогают отслеживать все 
эти параметры. Более того, CombiStar 
и FilterStar  — настоящие «защитники 
закона чистоты». Они гарантируют чи-
стоту увлажняющего раствора на долгое 

время без необходимости его замены. 
Благодаря более постоянному балансу 
краска / вода они значительно упрощают 
процесс печати с пониженным содержа-
нием спирта и бесспиртовую печать. Это 
связано с применением сертифициро-
ванных добавок в увлажняющий раствор 
из серии Heidelberg Saphira. В список 
Fogra включены все подходящие добавки 
из серии Saphira.

Увлажняющие растворы	
в офсетной печати*

Самое важное — чистота. На протяжении веков «Указ о чистоте»** 
гарантировал непревзойдённое качество немецкого пива. В оф-
сетной печати также следовало бы принять подобный закон 
об увлажняющем растворе — особенно для печати с понижен-
ным содержанием спирта или бесспиртовой печати.

Информация
Более подробную информацию можно получить в региональных отделениях Heidelberg.
* По материалам журнала Heidelberg News №271. По вопросам бесплатной подписки на журнал Heidelberg News обращайтесь в компанию 

«Гейдельберг-СНГ», контактное лицо — Дарья Кузьмичева, тел.: +7 (495) 775-80-20 (доб. 378), dasha.kuzmichyova@heidelberg.com.
** Указ о чистоте пива 23 апреля 1516 г. издал баварский герцог Вильгельм IV. В тексте документа говорится, что для приготовления пива 

разрешается использование только солода, хмеля и воды.
*** По последним данным, предоставленным немецкими специалистами компании Heidelberg,  уровень рН  допустим в интервале от 4,8  до  5,5.

Рис. «Смазанный оттиск»:

В среднем, как только электропроводность становится выше пока-
зателя «свежего» увлажняющего раствора на 800 мкСм / см, время 
подумать о его замене. Иногда, если допустимый предел упущен, 
печать ухудшается и печатник увеличивает подачу раствора. Однако 
это приводит только к загрязнению увлажняющего раствора бумаж-
ной пылью или краской.

расходные материалы

такое может произойти, если подаётся недостаточно 
увлажняющего раствора или он слишком грязный.
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Тестер-карандаш	
для определения кислотности 
бумаги

Карманный рН-метр, работающий 
по принципу окрашивания, которое сиг-
нализирует о степени кислотно-щелоч-
ной реакции бумаги,— солидный помощ-
ник печатника, несмотря на небольшой 
размер. Нормальным для офсета является 
значение рН 4,5 и выше, для работы с ме-
таллизированными красками лучше ис-
пользовать бумаги с рН около 7.

Более низкий уровень кислотности 
вызывает проблемы с закреплением кра-
ски и т. д. Слишком кислотная бумага — 
это бомба замедленного действия: рано 
или поздно она саморазрушится.

Пользоваться карандашом проще 
простого: достаточно провести тестером 
по чистой, незапечатанной бумаге. Через 
минуту нужно сравнить цвет полоски с на-
несённой на тестере шкалой.

Тестер-карандаш	
для определения коронарного 
заряда поверхности

Закрепление краски / лака на невпи-
тывающих материалах происходит только 
за счёт окислительной полимеризации. 
Результаты высыхания и закрепления кра-
ски / лака можно оценить только через 
24–48 часов, поэтому специалисты насто-
ятельно рекомендуют заранее проверять 
пригодность материала к печати или ла-
кированию путём измерения коронарного 
заряда поверхности.

Для этого проводят маркером Tension 
Pen по поверхности материала и визуально 
оценивают качество нанесённой полосы: 
материал считается пригодным к печати/
УФ-лакированию, если полоса наносится 
и остаётся равномерной, без скатывания 
краски. То есть коронарный заряд поверх-
ности составляет не менее 38 dyn / см.

Мультипараметровый прибор 
Combo

Приборы серии Combo позволяют 
быстро измерить основные гидрохими-
ческие параметры. Тестеры предельно 
просты и удобны в использовании. Ори-
гинальная конструкция, надёжная защита 
от вредных воздействий окружающей 
среды делают Combo прекрасным сред-
ством контроля с минимальными погреш-
ностями сразу за четырьмя параметрами: 
pH, EC / TDS и температуры. Combo — это 
целая лаборатория в кармане.

ОктоПринт Сервис»:
максимум возможностей	
для высококачественной печати

«

В первом номере журнала этого года специалисты компании 
«ОктоПринт Сервис» рассказали об управлении воспроизведени-
ем цвета при изготовлении смесевых красок на основе приборов 
и программного обеспечения X-Rite. Сегодня мы возвращаемся 
к разговору о приборах и тестерах, позволяющих улучшить каче-
ство печати.



21декабрь / 2011 / печатный бизнес

расходные материалы

Электронный USB-микроскоп 
Miview Microscope MV1302u

Революционный по своим возмож-
ностям и простоте использования сверх-
компактный микроскоп предназначен 
для просмотра увеличенного изображе-
ния объектов на мониторе компьютера. 
Спектр применения прибора очень ши-
рок — от использования микроскопа 
в качестве цифровой лупы большого 
увеличения при использовании режи-
мов увеличений в 10 и 50 раз до научных, 
технологических или учебных исследо-
ваний с максимальным оптическим уве-
личением до 200 раз. Благодаря исполь-
зованию интерфейса USB микроскоп 
не требует дополнительного источника 
питания. Подсветка объекта съёмки про-
изводится с помощью 8 светодиодов, 
размещённых в корпусе прибора.

Спиртовой ареометр
Измеритель плотности позволяет 

контролировать содержание изопро-
пилового спирта в системе циркуляции 
увлажняющего раствора офсетных пе-
чатных машин. Как это происходит? Спе-
циальный мерный цилиндр наполняется 
увлажняющим раствором из  системы 
увлажнения. Спиртометр помещается 
внутри цилиндра. Нужно быть осторож-
ными, так как он не закрепляется вну-
три. Содержание изопропилового спирта 
можно определить по шкале ареометра 
по уровню поверхности жидкости. Увели-
ченный диаметр и длина шпинделя дают 

высокую точность измерений. Шкала 
проградуирована с обеих сторон, и по-
казания легко считываются. Ареометр вы-
верен при показании термометра +20 °C. 
Даже в интервале +1…+20 °C отклонения 
минимальные. В ареометре находится 
одновременно и термометр с поправками 
плотности в зависимости от температуры, 
благодаря которым можно получить точ-
ное значение.

Также в  ассортименте компании 
«ОктоПринт Сервис» вы найдёте рН-
метры, кондуктометры и  мультипара-
метровые приборы для измерения рН 
и электропроводности воды и увлажня-
ющего раствора; лазерные пирометры 
для измерения температуры различных 
поверхностей до +300…+500 °C; твердо-
метры по Шору для измерения твёрдости 
поверхности валиков или офсетных по-
лотен; толщиномеры c площадкой Birkan 
Thikness Measuring Device для измерения 
толщины офсетных полотен, бумаг и кар-
тонов; штык-гигрометры для измерения 
температуры и влажности бумаги в стопе; 
денситометры и спектрофотометры и др. 
Все эти приборы позволят сделать печать 
максимально точной и качественной и, 
возможно, по степени востребованности 
станут полноценными «сотрудниками» 
полиграфического предприятия.

По материалам компании 
«ОктоПринт Сервис»

+7 (343) 253-06-07
www.oktoprint.ru
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Разнообразие	
можно классифицировать

Запечатываемые материалы можно 
классифицировать с учётом разных функ-
циональных параметров. Для нас параме-
тры, определяющие качество печати или 
как минимум возможности проведения 
печати, являются определяющими.

Микро- и макроструктуры поверхно-
сти запечатываемого материала являются 
самыми значимыми факторами переноса 
изображения в процессе печати и его 
закрепления на запечатываемой поверх-
ности. Перенос изображения может быть 
осуществлён с использованием крася-
щего вещества — чернила, краска, лак, 
тонер, фольга — или без красящего ве-
щества при помощи создания рельефа — 
блинтовое тиснение и Брайлевская пе-
чать (печать книг для слепых).

Следовательно, запечатываемая по-
верхность должна воспринять красочное 
или  рельефное изображение, создан-
ное красящим веществом или рельефом 
формы тиснения, и сохранить это изо-
бражение на длительный срок, определя-
емый назначением и практикой. Особое 
требование к структуре запечатываемого 
материала в целом — не разрушаться 

в процессе переноса изображения на за-
печатываемую поверхность.

Микроструктура запечатываемой по-
верхности определяет восприятие и за-
крепление изображения на материале. 
С точки зрения технолога и технологии 
печати микроструктура может быть впи-
тывающая, невпитывающая и гибридная 
(полувпитывающая, например, поверх-
ность особоглянцевой и глянцевой бу-
маги).

Макроструктура запечатываемой по-
верхности выдвигает определённые тре-
бования к средствам переноса изобра-
жения. С точки зрения полиграфических 
средств печати макроструктура может 
быть конечная (листы) или бесконечная 
(лента, смотанная в рулон), и замкнутая 
конечная поверхность геометрических 
или природных тел.

Как уже было отмечено, технологии 
печати предъявляют и специальные тре-
бования, определяющие возможности 
проведения переноса изображения, 
к объёмной структуре запечатываемого 
материала — структура может дефор-
мироваться, но не должна разрушаться 
частично или полностью при переносе 
изображения на её поверхность — раз-
рыв, раскол, прокол, растрескивание 

или смятие недопустимы. С точки зрения 
технологии печати объёмная структура 
запечатываемого материала бывает:

—  недеформирующаяся без пластич-
ных деформаций — жёсткая и хрупкая 
(высокая вероятность раскола в процессе 
переноса изображения);

—  деформирующаяся с  пластиче-
скими деформациями — мягкая (высокая 
вероятность смятия в процессе переноса 
изображения) и тонкая (высокая вероят-
ность разрыва или прокола в процессе 
переноса изображения);

—  гибридная (полужёсткая, эластич-
ная) с упругими (динамическими) и пла-
стическими деформациями без опасности 
разрушения материала.

Классификация облегчает	
понимание и упрощает выбор

Запечатываемые материалы с впиты-
вающей поверхностью хорошо воспри-
нимают, впитывая красящие вещества, 
и надолго закрепляют их в виде изобра-
жения. С этими материалами при печати 
проблем почти нет, если они не очень 
тонкие, чтобы растягиваться, рваться 
и прокалываться при печати, или, если 

Печать на жёстких и хрупких,	
мягких и тонких материалах
Запечатываемых материалов, 
на которых проводят печать с ис-
пользованием полиграфических 
технологий, великое множе-
ство. И только бумага создаётся 
с учётом требований технологий 
печати и производится специаль-
но как запечатываемый материал 
для полиграфии. Даже картон — 
та же самая бумага по составу 
и технологии производства, но бо-
лее толстая и жёсткая, создаётся 
и производится как упаковочный 
материал с учётом требований 
упаковки. Все остальные мате-
риалы, на которых проводится 
печать, создаются без учёта тре-
бований технологий печати, хотя, 
если быть точным, у некоторых 
материалов одна из поверхностей 
создаётся с учётом требований 
полиграфии, например, этикеточ-
ная и упаковочная бумага, некото-
рые сорта упаковочного картона, 
фольги или полимеров.

в помощь полиграфисту
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они не очень мягкие, чтобы сминаться.
Запечатываемые материалы с не-

впитывающей поверхностью воспри-
нимают красящие вещества, имеющие 
высокую липкость, и  надолго закре-
пляют их в виде изображения. Для этой 
цели созданы фолиевые краски, чернила 
на быстроиспаряющихся растворите-
лях, фольгу со специальным клеевым 
слоем. С этими материалами при печати 
проблем почти нет, если они не очень 
тонкие, чтобы растягиваться, рваться 
и прокалываться при печати, если они 
не очень мягкие, чтобы сминаться, или, 
если они не очень хрупкие, чтобы тре-
скаться и раскалываться.

Запечатываемые материалы с  ги-
бридной (полувпитывающей) поверхно-
стью воспринимают красящие вещества 
как за счёт впитывания, так и за счёт лип-
кости и надолго закрепляют их в виде 
изображения. Для печати используют 
фолиевые краски, чернила на быстро-
испаряющихся растворителях, фольгу 
со специальным клеевым слоем. С этими 
материалами при печати проблем почти 
нет, если они не очень тонкие, чтобы 
растягиваться, рваться и прокалываться 
при печати, если они не очень мягкие, 
чтобы сминаться, или, если они не очень 
хрупкие, чтобы трескаться и раскалы-
ваться.

Для печати на жёстких и гибридных 
(полужёстких, эластичных) материалах 
используют листовые печатные машины 
и технологии печати с низким давлением 
печати (плоская печать — литография, 
фототипия, тампопечать, трафаретная 
печать и шелкография), эластичными 
печатными формами (флексография, 
трафаретная печать, шелкография) 
или эластичными промежуточными по-
верхностями передачи изображения 
(все офсетные технологии и тампопе-
чать).

Для печати на тонких материалах 
с малой вероятностью разрыва исполь-
зуют традиционные двухцилиндровые 
рулонные печатные машины (для офсет-
ных машин — трёхцилиндровые или по-
строенные по схеме «резина к резине»).

Для печати на тонких материалах 
с большой вероятностью разрыва ис-
пользуют печатные машины планетар-
ного построения (более трёх цилиндров 
печатного аппарата).

Для печати на очень мягких и хруп-
ких материалах с большой вероятностью 
разрушения, имеющие плоскую поверх-
ность, используют:

1) бесконтактные технологии печати 
(струйная печать, трафаретная печать 
с использованием спрея для нанесения 
красящего вещества на поверхность за-
печатываемого материала);

2)  контактные технологии печати 
с минимальным давлением печати — 
фототипия, тампопечать, флексография, 
термоперенос (термотрансферная пе-
чать) и электрография для нанесения 
красящего вещества на  поверхность 
запечатываемого материала в виде пло-

скости (стекло, CD-диски, гофрокартон, 
одежда).

Для печати на очень мягких и хруп-
ких материалах с большой вероятностью 
разрушения, имеющие сложную поверх-
ность — замкнутая конечная поверх-
ность геометрических или природных 
тел (ёлочные игрушки, осветительные 
тела, куриные яйца, пинг-понговые ша-
рики), используют:

1)  контактные технологии печати 
с минимальным давлением — тампо-
печать при  малых площадях печати 
и  термоперенос (термотрансферная 
печать) — при больших площадях, на-
пример, на кепках;

2)  бесконтактные технологии пе-
чати — струйная печать, трафаретная 
печать с использованием спрея для на-
несения красящего вещества на  по-
верхность запечатываемого матери-
ала в виде слабо изогнутых (вогнутых 
или выпуклых) почти плоских поверх-
ностей;

3) трафаретная печать или шелкогра-
фия для нанесения красящего вещества 
на  внешнюю поверхность запечаты-
ваемого материала в виде цилиндра, 
шара, конуса — геометрические тела 
вращения;

4) струйная печать и тампопечать 
для выпуклых поверхностей с непра-
вильной выпуклой геометрической 
формой;

5) только тампопечать для вогнутых 
поверхностей.

Каширование — заклеивание гото-
вых оттисков из бумаги или непрозрач-
ной плёнки на плоскости гофрокартона, 
деревянных и плитах из деревянной 
стружки, на строительных материалах; 
в последнее время широко использу-
ется, чтобы не проводить печать на этих 
материалах.

Сегодня изготовленные на  само-
клейке или термоплёнке этикетки 
широко заменяют процесс печати 
на упаковке из стекла и пластика или 
на промышленных и природных телах — 
ёлочных игрушках, ампулах, пасхальных 
яйцах, апельсинах и арбузах.

У каждой пташки свои	
замашки

Нет плохих технологий печати 
и плохих запечатываемых материалов. 
К каждому материалу можно подобрать 
или создать соответствующую техно-
логию печати. У каждого из них свои 
особенности и требования. Необходим 
правильный выбор и сочетаемость воз-
можности технологии,  особенности 
структуры поверхности (микрогеоме-
трия) и формы поверхности (макроге-
ометрия) запечатываемого материала.

В  этом и  заключается проблема: 
знать и выбрать!

Стефан Стефанов. к. т.  н., 
технолог-полиграфист,

профессор РУДН, stefanin@mail.ru

Уходящий год запомнился тремя 
событиями: выставкой «Полиграф-

Интер-2011», выборами 4 декабря 
и широким применением на прак-
тике трафаретной печати для из-
готовления печатной рекламы.

На выставке я встретился с дру-
зьями и коллегами. Был неприятно 
удивлён: увидел безграмотные над-
писи, снобизм и ограниченность 
стендистов.

Выборы увеличат заказы в типогра-
фии, загрузят оборудование, прине-
сут прибыль.

Что касается трафаретной пе-
чати, посмотрите под ноги, когда 
идёте по тротуарам,— рекламные 
надписи под ногами. Это самая бы-
страя и дешёвая печатная реклама: 
ведь не требуются запечатываемый 
материал и печатное оборудование.

Будущей весной состоится между-
народная выставка «Друпа-2012» 
в Дюссельдорфе. Надеюсь увидеть 
новое. Новизна даёт нам иные кри-
терии оценки прошлого и вносит не-
определённость в наше будущее. По-
здравляю с Новым 2012 годом! Будьте 
счастливы!

Желаю здоровья, веры, любви, удачи 
и эффективных действий на пути 
к заветной цели.

Стефан Стефанов

в помощь полиграфисту
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флексопечать
Печатный двор .....................................................(343) 233-77-72, 345-57-84 (85)
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Допечатное
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Печатный двор .....................................................(343) 233-77-72, 345-57-84 (85)
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Печатное
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РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Краски
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изготовление хромированных валов
СЭМ сервис.......................................................................................+7-902-871-19-73
Расходные материалы для шелкографии
Ат десайн............................................................................................ (495) 748-37-12
РЕКПОЛ.............................................................................. (351) 265-58-75, 265-49-84
Эзапринт-Урал .............................................................. (343) 379-99-08, 379-99-10
фотоплёнки для фотовывода
Полимаг ООО........................................................................................(343) 216-28-98
РеаЛайн-Урал................................................................. (343) 355-15-12, 355-91-06
Расходные материалы для переплёта (переплётные работы)
РеаЛайн-Урал................................................................. (343) 355-15-12, 355-91-06
РЕКПОЛ.............................................................................. (351) 265-58-75, 265-49-84
Резиновое полотно
ОктоПринт Сервис.......................................... (343) 253-06-07,  факс: 253-06-08
РеаЛайн-Урал................................................................. (343) 355-15-12, 355-91-06
Печатный двор .....................................................(343) 233-77-72, 345-57-84 (85)
скотч для клише
Адгезив ............................................................................. (812) 388-39-11, 923-31-15
Фольга для тиснения
Печатный двор .....................................................(343) 233-77-72, 345-57-84 (85)
РЕКПОЛ.............................................................................. (351) 265-58-75, 265-49-84
Химия
Ат десайн............................................................................................ (495) 748-37-12
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РеаЛайн-Урал................................................................. (343) 355-15-12, 355-91-06
Печатный двор .....................................................(343) 233-77-72, 345-57-84 (85)
БУМАГА
Бумага для цифровой печати
Берег-Екатеринбург.................................................... (343) 376-52-68, 376-57-47
Европапир СНГ ....................................................................................(343) 376-81-41
Газетная
Европапир СНГ ....................................................................................(343) 376-81-41
Петробумага .........................................................................................(343) 379-23-69
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Европапир СНГ.................................................................................... (343) 376-81-41
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Европапир СНГ ....................................................................................(343) 376-81-41
Петробумага .........................................................................................(343) 379-23-69
Полиграфический картон
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Европапир СНГ ....................................................................................(343) 376-81-41
Петробумага .........................................................................................(343) 379-23-69
Упаковочный картон
Берег-Екатеринбург.................................................... (343) 376-52-68, 376-57-47
Европапир СНГ.................................................................................... (343) 376-81-41
Ост-Лайн........................................................................... (812) 327-50-70, 324-25-78
ПетроБорд Трейдинг.........................................................................(343) 379-23-70
Петробумага .........................................................................................(343) 379-23-69





С НОВЫМ ГОДОМ!

 

Уважаемые читатели! 
Коллектив компании «Гейдельберг-СНГ» поздравляет вас с Новым годом! Желаем 

достижений и побед, личного счастья и крепкого здоровья! Пусть удача 
сопутствует вам во всём! Желаем процветания и благополучия! 

ООО «Гейдельберг-СНГ» РЦ «Екатеринбург»
620066, Екатеринбург, ул. Блюхера, 88, офис 304. Тел.: +7 (343) 379-30-40. Факс: +7 (343) 379-30-41
E-mail: HD-CIS@heidelberg.com,  www.heidelberg.ru


